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ABSTRAKABSTRAKABSTRAKABSTRAK

PT.PT.PT.PT. HanilHanilHanilHanil StellStellStellStell adalahadalahadalahadalah suatusuatusuatusuatu yangyangyangyang memproduksimemproduksimemproduksimemproduksi berbagaiberbagaiberbagaiberbagai jenisjenisjenisjenis besibesibesibesi beton.beton.beton.beton. MeemproduksiMeemproduksiMeemproduksiMeemproduksi
proddukproddukproddukprodduk yangyangyangyang terusterusterusterus menerusmenerusmenerusmenerus mengalamimengalamimengalamimengalami peningkatanpeningkatanpeningkatanpeningkatan permintaanpermintaanpermintaanpermintaan karenakarenakarenakarena pembangunanpembangunanpembangunanpembangunan didididi negaranegaranegaranegara
iniiniiniini terusterusterusterus meningkatmeningkatmeningkatmeningkat.... SehinggaSehinggaSehinggaSehingga dapatdapatdapatdapat ditentukanditentukanditentukanditentukan kapasitaskapasitaskapasitaskapasitas yangyangyangyang optimaloptimaloptimaloptimal sesuaisesuaisesuaisesuai dengandengandengandengan permintaanpermintaanpermintaanpermintaan
produkprodukprodukproduk.... BerdasarkanBerdasarkanBerdasarkanBerdasarkan halhalhalhal tersebuttersebuttersebuttersebut makamakamakamaka diperlukandiperlukandiperlukandiperlukan penelitianpenelitianpenelitianpenelitian perencanaanperencanaanperencanaanperencanaan kebutuhankebutuhankebutuhankebutuhan kapasitaskapasitaskapasitaskapasitas
yangyangyangyang optimal,optimal,optimal,optimal, sehinggasehinggasehinggasehingga kebutuhankebutuhankebutuhankebutuhan sumbersumbersumbersumber dayadayadayadaya yanyanyanyangggg dibutuhkandibutuhkandibutuhkandibutuhkan dapatdapatdapatdapat diterapkan.diterapkan.diterapkan.diterapkan.

DalamDalamDalamDalam menganalisismenganalisismenganalisismenganalisis kapkapkapkapaaaasitassitassitassitas iniiniiniini perluperluperluperlu dihitungdihitungdihitungdihitung kapasitaskapasitaskapasitaskapasitas tersedia,tersedia,tersedia,tersedia, kapasitaskapasitaskapasitaskapasitas yangyangyangyang
diperlukandiperlukandiperlukandiperlukan dandandandan langkalangkalangkalangkahhhh –––– langkahlangkahlangkahlangkah yangyangyangyang harusharusharusharus diambildiambildiambildiambil yangyangyangyang berkaitanberkaitanberkaitanberkaitan dedededennnngagagaga kapasitas.Metodekapasitas.Metodekapasitas.Metodekapasitas.Metode yangyangyangyang
digunakandigunakandigunakandigunakan dalamdalamdalamdalam penelitianpenelitianpenelitianpenelitian adalahadalahadalahadalah metodemetodemetodemetode diskriptifdiskriptifdiskriptifdiskriptif kuwantitatifkuwantitatifkuwantitatifkuwantitatif dengandengandengandengan sumbersumbersumbersumber datadatadatadata diperolehdiperolehdiperolehdiperoleh
daridaridaridari hasilhasilhasilhasil wawancara,wawancara,wawancara,wawancara, observasiobservasiobservasiobservasi dandandandan dokumentasi,dokumentasi,dokumentasi,dokumentasi, metodemetodemetodemetode perhitungperhitungperhitungperhitungaaaannnn kapkapkapkapaaaasitassitassitassitas menggunakanmenggunakanmenggunakanmenggunakan
metodemetodemetodemetode RCCP.RCCP.RCCP.RCCP.

DariDariDariDari penelitianpenelitianpenelitianpenelitian didididi PT.PT.PT.PT. HanilHanilHanilHanil JayaJayaJayaJaya StellStellStellStell makamakamakamaka didididi dapatdapatdapatdapat hasilhasilhasilhasil kapasitaskapasitaskapasitaskapasitas tersediatersediatersediatersedia selamaselamaselamaselama tahuntahuntahuntahun
2011201120112011 maxsimummaxsimummaxsimummaxsimum 546546546546 jamjamjamjam dandandandan minimumminimumminimumminimum 564564564564 jam.jam.jam.jam. SedangkanSedangkanSedangkanSedangkan kapasitaskapasitaskapasitaskapasitas yangyangyangyang didididi perlukanperlukanperlukanperlukan padapadapadapada
ReheatingReheatingReheatingReheating FurnaceFurnaceFurnaceFurnace :::: minimumminimumminimumminimum 42,10842,10842,10842,108 jamjamjamjam dandandandan maxsiummaxsiummaxsiummaxsium 47,09447,09447,09447,094 jam.jam.jam.jam. RoughingRoughingRoughingRoughing MillMillMillMill minimumminimumminimumminimum
421,08421,08421,08421,08 jamjamjamjam dandandandan maxsimummaxsimummaxsimummaxsimum 470,94,470,94,470,94,470,94, jam.jam.jam.jam. CollingCollingCollingColling BedBedBedBed minimumminimumminimumminimum 561,44561,44561,44561,44 jamjamjamjam dandandandan maxsimummaxsimummaxsimummaxsimum 27,9227,9227,9227,92
jam.jam.jam.jam. HandlingHandlingHandlingHandling minimumminimumminimumminimum dandandandan maxsimummaxsimummaxsimummaxsimum 1098,861098,861098,861098,86 jam.jam.jam.jam. BendingBendingBendingBending minimumminimumminimumminimum 982,52982,52982,52982,52 jamjamjamjam dandandandan
maxsimummaxsimummaxsimummaxsimum 1098,861098,861098,861098,86 jam.jam.jam.jam. AntisipasiAntisipasiAntisipasiAntisipasi yangyangyangyang harusharusharusharus dilakukandilakukandilakukandilakukan adalahadalahadalahadalah menambahmenambahmenambahmenambah mesinmesinmesinmesin BendingBendingBendingBending 1111 unitunitunitunit
dandandandan tenagatenagatenagatenaga kerjakerjakerjakerja didididi stasiunstasiunstasiunstasiun kerjakerjakerjakerja HandlingHandlingHandlingHandling 2222 orang.orang.orang.orang.
KataKataKataKata kuncikuncikuncikunci :::: Permintaan,Permintaan,Permintaan,Permintaan, KapasitasKapasitasKapasitasKapasitas

ABSTRACTABSTRACTABSTRACTABSTRACT
HanilHanilHanilHanil JayaJayaJayaJaya SteelSteelSteelSteel Inc.Inc.Inc.Inc. isisisis certaincertaincertaincertain thethethethe manufacturingmanufacturingmanufacturingmanufacturing aaaa varietyvarietyvarietyvariety ofofofof concreteconcreteconcreteconcrete steel.steel.steel.steel. ManufacturingManufacturingManufacturingManufacturing

productproductproductproduct continuallycontinuallycontinuallycontinually experienceexperienceexperienceexperience anananan increasingincreasingincreasingincreasing demanddemanddemanddemand becausebecausebecausebecause thethethethe buildingbuildingbuildingbuilding ofofofof statestatestatestate everevereverever increasing.increasing.increasing.increasing.
WithWithWithWith anananan inininincreasingcreasingcreasingcreasing demanddemanddemanddemand sosososo necessarynecessarynecessarynecessary analyzedanalyzedanalyzedanalyzed whatwhatwhatwhat isisisis capacitycapacitycapacitycapacity machinemachinemachinemachine orororor workworkworkwork stationstationstationstation moremoremoremore
enoughenoughenoughenough forforforfor anticipateanticipateanticipateanticipate ascensionascensionascensionascension mentionedmentionedmentionedmentioned demand.demand.demand.demand. SoSoSoSo determinabledeterminabledeterminabledeterminable optimumoptimumoptimumoptimum capacitycapacitycapacitycapacity appropriateappropriateappropriateappropriate
productproductproductproduct demand.demand.demand.demand. ByByByBy virtuevirtuevirtuevirtue ofofofof thingthingthingthing mentionedmentionedmentionedmentioned sosososo researchresearchresearchresearch ofofofof necessarynecessarynecessarynecessary requiretmentrequiretmentrequiretmentrequiretment planningplanningplanningplanning
optimumoptimumoptimumoptimum capacity.capacity.capacity.capacity. SoSoSoSo requiretmentrequiretmentrequiretmentrequiretment resourceresourceresourceresource neededneededneededneeded applicable.applicable.applicable.applicable.

ThisThisThisThis capacitycapacitycapacitycapacity analysisanalysisanalysisanalysis necessarynecessarynecessarynecessary countablecountablecountablecountable availableavailableavailableavailable capacity,capacity,capacity,capacity, capacitycapacitycapacitycapacity ofofofof necessarynecessarynecessarynecessary andandandand
stepsstepsstepssteps mustmustmustmust isisisis takedtakedtakedtaked onononon occasionoccasionoccasionoccasion ofofofof capacity.capacity.capacity.capacity. MethodMethodMethodMethod asasasas usedusedusedused inininin researchresearchresearchresearch isisisis quantitativequantitativequantitativequantitative diskriptifdiskriptifdiskriptifdiskriptif
methodmethodmethodmethod withwithwithwith sourcessourcessourcessources ofofofof datadatadatadata acquiredacquiredacquiredacquired fromfromfromfrom resultresultresultresult interview,interview,interview,interview, observation,observation,observation,observation, andandandand documentation,documentation,documentation,documentation,
calculationcalculationcalculationcalculation capacitycapacitycapacitycapacitymethodmethodmethodmethod bybybyby useuseuseuse ofofofof RCCPRCCPRCCPRCCPmethod.method.method.method.

FromFromFromFrom researchresearchresearchresearch inininin HanilHanilHanilHanil JayaJayaJayaJaya SteelSteelSteelSteel inc.inc.inc.inc. sosososo accessibleaccessibleaccessibleaccessible productproductproductproduct availableavailableavailableavailable capacitycapacitycapacitycapacity duringduringduringduring 2012012012011111
yearyearyearyear AugustAugustAugustAugust 546546546546 hourshourshourshours.... WhereasWhereasWhereasWhereas capacitycapacitycapacitycapacity ofofofof necessarynecessarynecessarynecessary totototo ReheatingReheatingReheatingReheating FurnaceFurnaceFurnaceFurnace :::: JanuaryJanuaryJanuaryJanuary monthmonthmonthmonth
44442,1082,1082,1082,108 hours,hours,hours,hours, DecemberDecemberDecemberDecember 47,09447,09447,09447,094 hours,.hours,.hours,.hours,. RoughingRoughingRoughingRoughing MillMillMillMill JanuaryJanuaryJanuaryJanuary monthmonthmonthmonth 444421,0821,0821,0821,08 hours,hours,hours,hours, DecemberDecemberDecemberDecember
470,94470,94470,94470,94 hours.hours.hours.hours. CollingCollingCollingColling BedBedBedBed JanuaryJanuaryJanuaryJanuary monthmonthmonthmonth 565656561111,,,,44444444 hourshourshourshours DecemberDecemberDecemberDecember 627,92627,92627,92627,92 hours.hours.hours.hours. HandlingHandlingHandlingHandling JanuaryJanuaryJanuaryJanuary
monthmonthmonthmonth 999982828282,,,,52525252 hours,hours,hours,hours, DecemberDecemberDecemberDecember 1098,861098,861098,861098,86 hours.hours.hours.hours. BendingBendingBendingBending monthmonthmonthmonth JanuaryJanuaryJanuaryJanuary monthmonthmonthmonth 999982828282,,,,52525252 hours,hours,hours,hours,
DecemberDecemberDecemberDecember 1098,861098,861098,861098,86 hourshourshourshours hours.hours.hours.hours. AnticipationAnticipationAnticipationAnticipation whichwhichwhichwhich mustmustmustmust dodododo increaseincreaseincreaseincrease workworkworkwork stationstationstationstation unitunitunitunit oneoneoneone andandandand laborlaborlaborlabor
inininin workworkworkwork stationstationstationstation handlinghandlinghandlinghandling twotwotwotwo person.person.person.person.
KeyKeyKeyKey wordwordwordword :::: Demand,Demand,Demand,Demand, CapacityCapacityCapacityCapacity
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PENDAHULUANPENDAHULUANPENDAHULUANPENDAHULUAN
Setiap perusahaan memerlukan sumber daya

dalam melaksanakan proses produksinya. Perusahaan
hendaknya mampu mengelola sumber daya yang akan
digunakan agar optimal dalam pencapaian tujuan serta
dapat memenuhi kebutuhan konsumen dengan tepat dan
cepat. PT. Hanil Jaya Stell adalah perusahaan yang
bergerak dalam bidang produksi besi beton.
Perencanaan yang sudah dilakukan oleh pihak
perusahaan seringkali tidak sesuai dengan kenyataan
yang dilakukan di lapangan. Hal ini dapat diatasi bila
perusahaan mengetahui kemampuan untuk menyediakan
pesanan produk tersebut yaitu dengan menghitung
kapasitas yang sesungguhnya.

Kapasitas diartikan sebagai kemampuan dari
mesin dan pekerja untuk memproduksi produk selama
periode waktu tertentu. Musthofa Hadi
( www.markbiz.wordpress.com ). Dengan mengetahui
kapasitas produksi maka dapat dibuat perencanaan oleh
perusahaan untuk pengaturan jadwal produksi.
Kapasitas produksi yang optimal sangat menguntungkan
bila dapat dilaksanakan karena memperhatikan biaya
produksi yang minimal. Kapasitas (Orlicky, 1975)
mengukur kemampuan dari suatu fasilitas produksi
(Work Center, Departement, atau fasilitas lainnya)
untuk mencapai jumlah kerja tertentu dalam waktu
tertentu dan merupakan fungsi dari banyaknya sumber
daya yang tersedia. Capacity Requirement Planning
( CRP ) adalah merupakan fungsi untuk menentukan,
mengukur, dan menyesuaikan tingkat kapasitas atau
proses untuk menentukan jumlah tenaga kerja dan
sumber daya mesin yang diperlukan untuk
melaksanakan produksi.

Perencanaan kapasitas adalah proses untuk
menentukan jumlah kebutuhan orang (pekerja), mesin,
dan sumber daya fisik untuk menentukan object
produksi dari suatu organisasi perusahaan.(Mcleavy, et
all, 1995).CRP memverifikasi ketersediaan kecukupan
kapasitas selama rentang perencanaan. Dengan adanya
permasalahan tersebut maka dilakukan penelitian
dengan metode CRP, adalah suatu metode yang bisa
digunakan untuk merencanakan kebutuhan kapasitas
waktu produksi, sehingga proses produksi pada suatu
perusahaan dapat berjalan dengan baik dan sesuai
dengan rencana produksi yang telah direncanakan oleh
suatu perusahaan.

Berdasarkan uraian latar belakang di atas maka
dapat diidentifikasi beberapa masalah sebagai berikut:
Kapasitas produksi yang optimal dengan biaya produksi
yang minimal, Kebutuhan kapasitas produksi dengan
menggunakan metode CRP, Perencanaan produksi yang
tidak sesuai dengan penjadwalan, Bahan baku produksi
sering terlambat, Keterlambatan proses produksi pada

produk besi beton, mengganggu kelancaran jadwal
produksi dan menimbulkan kerugian baik dari segi
waktu maupun biaya, Penggunaan gas untuk
pembakaran besi beton dibatasi.

Agar permasalahan yang akan di pecahkan tidak
terlalu meluas maka diperlukan batasan sebagai berikut:
Periode data yang digunakan untuk analisa adalah
Januari 2009 – Desember 2010, Metode yang digunakan
dalam perencanaan dan analisa kapasitas adalah CRP.

Penelitian ini bertujuan untuk menentukan
kapasitas tersedia di setiap mesin, menentukan
Kapasitas yang di perlukan di setiap mesin, menentukan
langkah- langkah yang harus di ambil berkaitan dengan
kapasitas.

Manfaat penelitian ini adalah menambah
wawasan dan kemampuan dalam mengaplikasikan
ilmu – ilmu teknik industri untuk memecahkan
masalah – masalah nyata ( real ) dalam dunia industri,
Memberikan usulan strategi yang menyeluruh mengenai
kapasitas produksi, Memberikan usulan pada
perusahaan untuk memperbaiki perencanaan kebutuhan
kapasitas produksi, sehingga mampu memaksimalkan
output produksi. Menambah referensi karya penelitihan
tentang capacity requirement planning.

METODEMETODEMETODEMETODE
RancanganRancanganRancanganRancangan PenelitianPenelitianPenelitianPenelitian

Gambar 1. Langkah-langkah pemecahan masalah

Mula

Studi Pustaka Perumusan Masalah Studi Lapangan

Tujuan Penelitian

Identifikasi variabel

Pengumpulan Data :
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2. Kapasitas Work Center.

3. Waktu Kerja Efektif

4. Run time

5. Set up time

Perhitungan Peramalan
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JenisJenisJenisJenis PeniltianPeniltianPeniltianPeniltian

Metode penelitian diskriptif kwantitatif data
yang di ambil populasi semua mesin produksi di PT.
Hanil Jaya Stel.

TeknikTeknikTeknikTeknik PengumpulanPengumpulanPengumpulanPengumpulan DataDataDataData

Sedangan sampel hanya mesin – mesin di
Rolling 3 data dikumpulkan dengan teknik observasi
dan wawancara data yang diambil berupa permintaan
produsi besi beton, kapasitas mesin dan jam kerja....

TeknikTeknikTeknikTeknik AnalisisAnalisisAnalisisAnalisis DataDataDataData

Analisis data dilakukan dengan metode .
Capacity Requirement Planning ( CRP ) yang diawali
dengan perhitungan peramalin kemudian membuat
Jadwal Induk Produksi ( JIP ) dari hasil perhitungan
Jadwal Induk Produksi ( JIP ) dan kapasitas mesin
masing – masing dihitung kapasitas yang diperlukan
dari data jam kerja dan jumlah mesin dihitung kapasitas
tersedia. Hasil perhitungan kapasitas yang diperlukan
dan kapasitas tersedia di setiap mesin pada setiap
periode dilakukan analisis kapasitas untuk menghitung
kekurangan / kelebihan kapasitas.

HASILHASILHASILHASIL DANDANDANDAN PEMBAHASANPEMBAHASANPEMBAHASANPEMBAHASAN

Berdasarkan data permintaan tahun 2009 dan
2010 ditung peramalan untuk tahun 2011 seperti pada
Tabel 1
Tabel 1. Peramalan permintaan besi beton tahun 2011

Periode X Y = 10.410,9 + 151,06.X Hasil Peramalan

Jan-12 25 10.410,9 + 151,06.25 14187

Feb-12 26 10.410,9 + 151,06.26 14339

Mar-12 27 10.410,9 + 151,06.27 14490

Apr-12 28 10.410,9 + 151,06.28 14641

Mei-12 29 10.410,9 + 151,06.29 14792

Jun-12 30 10.410,9 + 151,06.30 14943

Jul-12 31 10.410,9 + 151,06.31 15094

Agust-12 32 10.410,9 + 151,06.32 15245

Sep-12 33 10.410,9 + 151,06.33 15396

Okt-12 34 10.410,9 + 151,06.34 15547

Nop-12 35 10.410,9 + 151,06.35 15698

Des-12 36 10.410,9 + 151,06.36 15849

Data kapasitas terpasang untuk mesin – mesin di
Rolling 3 dapat silihat pada Tabel 2.

Tabel 2. Data Kapasitas Terpasang
No. Nama Alat/Mesin TotalOperation Time Kapasitas

1 Reheating Furnace 300 Ton/jam 0,003 Jam / Ton

2 Roughing Mill 1,5 Detik / unit 0,03 Jam / Ton

3 Colling Bed 2 Detik / Unit 0,04 Jam / Ton

4 Handling 3 Detik / Unit 0,07 Jam / Ton

5 Bending 3 Detik / Unit 0,07 Jam / Ton

Kapasitas tersedia dihitung berdasrkan jam kerja
efektif setiap hari dikalikan dengan jumlah hari setiap
bulan dapat dilihat pada Tabel 3.

Tabel 3. Kapasitas Tersedia

BulanBulanBulanBulan JumlahJumlahJumlahJumlah
HariHariHariHari

KapasitasKapasitasKapasitasKapasitas
TersediaTersediaTersediaTersedia (Jam)(Jam)(Jam)(Jam)

Januari 31 651
Februari 29 609
Maret 31 651
April 30 630
Mei 31 651
Juni 30 630
Juli 31 651

Agustus 26 546
September 30 630
Oktober 31 651
November 30 630
Desember 31 651

Berdasarkan perhitungan kapasitas yang
diperlukan dan kapasitas tersedia dapat dilihat bahwa
Analisis kapasitas yang diperlukan, Analisis
kapasitas tersedia, Analisis kapasitas tersedia
dilihat pada tabel 4.

Tabel 4. Kapasitas Yang Diperlukan
untuk melihat kelebihan dan kekurangan

kapasitas dapat ditentukan berdasarkan jumlah kapasitas
yang diperlukan dapat dilihat pada grafik kapasitas
diperlukan dan kapsitas tersedia berikut ini. Jika
kapasitas diperlukan lebih besar dari kapsitas tersedia
berarti itu terjadi pada mesin Handling dan Bending
sedang kan kapasitas diperlukan lebih kecil dari kapsitas
tersedia terjadi kelebihan kapasitas dan itu berlaku pada
Mesin Rehating Furnace, Rouhing Mill, Colling Bed.

Works Station
Periode

Januar

i

Februar

i Maret April Mei Juni Juli

Agustu

s sept

Oktobe

r

Novembe

r

Desembe

r

Reheating

Furnace

42,10

8 42,561 43,017 43,47 43,923 44,376 44,829 45,282 45,735 46,188 46,641 47,094

Roughing

Mill

421,0

8 425,61 430,17 434,7 439,23 443,76 448,29 452,82 457,35 461,88 466,41 470,94

Colling Bed
561,4

4 567,48 573,56 579,6 585,64 591,68 597,72 603,76 609,8 615,84 621,88 627,92

Handling
982,5

2 993,09

1003,7

3

1014,

3

1024,8

7

1035,4

4

1046,0

1

1056,5

8

1067,1

5

1077,7

2 1088,29 1098,86
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3
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3
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7
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4
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1
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8
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5
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Gambar 2. Grafik Analisis Kapasitas Mesin Rehating
Furnace

Dari grafik diatas kapasitas tersedia masih di atas
kapasitas diperlukan jadi di mesin Reating Furnace
tidak perlu penambahan jam kerja.

Gambar 3. Grafik Analisis Kapasitas Mesin Rouhing
Mill

Dari grafik diatas kapasitas tersedia masih di atas
kapasitas diperlukan jadi di mesin Rouhing Mill tidak
perlu penambahan jam kerja

Gambar 4. Grafik Analisis Kapasitas Mesin Colling
Bed

Dari grafik mesin Colling Bed diatas kapasitas
tersedia pada bulan september perlu penambahan jam
kerja karena di kapasitas diperlukan lebih tinggi.

Gambar 5. Grafik Analisis Kapasitas Mesin Handling
Dari grafik mesin Handling diatas kapasitas

tersedia perlu penambahan jam kerja karena di kapasitas
diperlukan lebih tinggi.

Gambar 6. Grafik Analisis Kapasitas Mesin
Bending

Dari grafik mesin Handling diatas kapasitas
tersedia perlu penambahan jam kerja karena di kapasitas
diperlukan lebih tinggi.

KUTIPANKUTIPANKUTIPANKUTIPANDANDANDANDAN ACUANACUANACUANACUAN

Kapasitas diartikan sebagai kemampuan dari mesin dan
pekerja untuk memproduksi produk selama periode
waktu tertentu. Musthofa Hadi
(www.markbiz.wordpress.com )
Kapasitas (Orlicky, 1975) mengukur kemampuan dari
suatu fasilitas produksi (Work Center, Departement,
atau fasilitas lainnya) untuk mencapai jumlah kerja
tertentu dalam waktu tertentu dan merupakan fungsi
dari banyaknya sumber daya yang tersedia
Perencanaan kapasitas adalah proses untuk menentukan
jumlah kebutuhan orang (pekerja), mesin, dan sumber
daya fisik untuk menentukan object produksi dari suatu
organisasi perusahaan..(Mcleavy, et all, 1995).

PENUTUPPENUTUPPENUTUPPENUTUP
SSSSimpulanimpulanimpulanimpulan

• Pada tahun 2011 kapasitas tersedia minimum 546
jam dan maksimum 651 jam. Kapasitas yang
diperlukan selama tahun 2011 : Mesin kapasitas
yang di perlukan pada Reheating Furnace
minimum 42,108 jam dan maxsium 47,094 jam.,
Roughing Mill minimum 421,08 jam dan
maxsimum 470,94, jam. Colling Bed minimum
561,44 jam dan maxsimum 27,92 jam. Handling
minimum dan maxsimum 1098,86 jam. Bending
minimum 982,52 jam dan maxsimum 1098,86.

• Antisipasi yang harus dilakukan adalah
menambah mesin Bending 1 unit dan tenaga
kerja di stasiun kerja Handling 2 orang.

SaranSaranSaranSaran
Mengingat kapasitas yang diperlukan dan

kapasitas tersedia menpunyai selisih yang sangat kecil
maka waktu kerja efektif perlu diperketat sehingga tidak
terjadi pemborosan waktu.
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