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ABSTRAK—Manipulatinggfabric stuffing half-round 

merupakan manipulating fabric stuffing dengan ciri khas 

berbentuk panjang dan bergaris lurus yang dijahit berjejer 

pada lapisan yang didalamnya terdapat isian. Manipulating 

ini dapat diterapkan pada berbagai pelengkap busana, salah 

satunya yaitu tas. Riset ini bertujuan untuk mengidentifikasi 

hasil dari suatu produk yang menerapkan manipulating 

fabric stuffing half-round pada tote bag berdasarkan garis 

dan arah desain (vertikal, horizontal, dan diagonal) yang 

sangat sesuai. Teknik manipulating fabric stuffing half-round 

dalam penilitian ini menerapkan garis dan arah desain 

(vertikal, horizontal, dan diagonal. Jenis bahan yang 

digunakan adalah kain denim dan isian berupa dakron. Riset 

yang dilakukan merupakan deskriptif kuantitatif. Data yang 

diperoleh menggunakan angket yang dibagikan secara online 

melalui website googleform dengan 43 observer. Hasil 

penelitian ketiga desain dilihat dari aspek : 1. Aspek 

kesesuaian desain dengan hasil jadi yang sangat sesuai, yaitu 

pada desain 3 mendapatkan nilai persentase 87.91%, dengan 

kriteria sangat sesuai. 2. Aspek kesesuaian perbandingan 

ukuran desain dengan hasil jadi yang sangat sesuai, yaitu 

desain 3 mendapatkan nilai persentase  82.79%, dengan 

kriteria sangat sesuai. 3. Aspek kesesuaian garis dan arah 

desain dengan hasil jadi yang sangat sesuai, yaitu desain 1 

dan 3 mendapatkan nilai persentase 86.98%, dengan kriteria 

sangat sesuai. 4. Aspek kesesuaian rata isian yang sangat 

sesuai, adalah desain 1 mendapatkan nilai persentase 

86.05%, dengan kriteria sangat sesuai. Berdasarkan 

penjabaran tersebut dapat diambil kesimpulan bahwa 

penerapan manipulating fabric stuffing half-round pada tote 

bag berdasarkan garis dan arah desain yang sangat sesuai 

dilihat dari keempat aspek tersebut yaitu pada desain 3,  

dengan kriteria sangat sesuai. 

 

Kata Kunci: Manipulating fabric, stuffing half-round, tote 

bag 

 

I. PENDAHULUAN 

Pada era modern dan milenial seperti sekarang ini 

masyarakat banyak memunculkan ide dan gagasan yang 

kreatif. Salah satunya adalah gagasan dalam dunia fashion. 

Fashion adalah bagian yang tidak bisa dilepaskan dari 

penampilan dan gaya keseharian. Banyak fashion designer 

yang membuat inovasi baru yang inovatif baik pada 

pembuatan pakaian, fashion item, maupun aksesoris. Busana 

dan aksesoris yang dipakai tidak hanya berfungsi untuk 

pelindung tubuh (fungsional) dan hiasan ataupun dekorasi, 

melainkan juga dapat memberikan nilai keindahan (estetika) 

pada pemakainya.  

Seiring perkembangan trend fashion banyak bermunculan 

ide dalam menghias. Baik busana maupun pelengkap busana, 

dengan berbagai macam bentuk dan aneka kreasi 

manipulating fabric. Manipulating fabric merupakan suatu 

teknik membuat bahan baru dengan memanfaatkan beberapa 

macam teknik menghias kain. Manipulating fabric dapat 

memberikannpenampilannbaru dannberbeda sehingga banyak 

diterapkannbaik padaabusana maupunnlenan rumah tangga. 

Perkembangannfashion yanggpesat membuat pengetahuan 

tentanggmanipulating fabriccbanyakkbermunculan, sehingga 

tidakkhanyaamenghasilkan sebuahnilai keindahannmelainkan 

ide-ideekreatif yanggbaru di duniaafashion[1]. Manipulating 

fabric memiliki beberapaajenis, antara lain gathering, 

shiring, ruffles, flounces, godet, pleating, smocking, cording, 

tucking, quilting, stuffing, using dart[2]. 

Salah satuumanipulating fabric yanggmemiliki keunikan 

dannhasil yanggcantik adalahhmanipulating fabric stuffing. 

Stuffing dalammbahasa inggrissberarti isian[3]. Stuffing 

merupakanntindakan memasukkannisian ke dalam 

wadah/tempattyang telahhdijahit. Manipulating iniiijuga 

memilliki bentukk yang beragam, diantaranya stuffing 

quilting, stuffed appliqué, elevated appliqué, connected rolls, 

little pillows, biscuits, peaks and valleys, dan half-round. 

Bentukkhalf-round merupakann salah satu manipulating 

fabric stuffing yanggunik karenaamemiliki ciri khassberupa 

bentuk yanggpanjang dannbergarisslurus kemudianndijahit 

secara berjejer pada suatu lapisan yang dalamnya dimasukkan 

isianndengannmerata, dalammwadahhatau bendaayang telah 

dijahit[1]. Penggunaannteknik ini selainncocokkditerapkan 

dalam busanaa(pakaian) jugaasangat cocokkditerapkan untuk 

pelengkappbusanaayaituutas. 

Tas (bag) memiliki definisi sebagai “a usually flexible 

container that may be closed for holding, storing, or carrying 

something”, sebuahhwadah fleksibel yanggdapat ditutup 

untukkmenahan, menyimpan, atauumembawa sesuatu[4].  
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Pengertianntassmenurut Farid Chenouneemenjelaskan bahwa 

tas adalahhsebuahhalat umummberupa wadah yanggtidak 

kaku (non-rigid)[5]. Definisi lainndari tas yaituupelengkap 

suatu busanaa(aksesoris) atau wadahhyang berfungsi 

membawaasuatu baranggdengannmodel danndesain beragam. 

Tas adalahhaksesoris yanggsering digunakannoleh wanita 

sehinggaamemiliki fungsi untukkmenyimpan barang, uang, 

ataupunnkosmetik[2]. Dari beberapaadefinisi diatassdapat 

diambil kesimpulannbahwaatas merupakannsuatu wadah 

yanggdigunakan sebagai tempattmenyimpanndannmembawa 

sesuatu.  

Tas mempunyai berbagai macammvariasi bentukkdan 

jenisnya, salahhsatunya yaituutote bag. Tote baggmerupakan 

salahhsatu tas yanggtermasuk dalammkategori tas jinjing. 

Tote baggpada dasarnyaamerupakan tassklasik Amerika. Tote 

bag merupakannsalah satuujenis tas yanggbanyak dipakai 

olehhmasyarakatt khususnyaawanita, karenaaselain modelnya 

yang sederhanaajuga praktissdengan ruang/volumeetas yang 

besar, sehingga dapat menampunggbanyak barang dan 

nyamanndigunakan sebagai pelengkappdalam berbusana 

dalammkegiatannsehari-hari. Jenis bahan yang palinggumum 

digunakanndalam pembuatanntote bag adalahhkanvas. Selain 

karenaabahan kanvassdinilai kuat, kanvas jugaamemiliki 

hargaayang jauh lebih murahhdaripada bahannlain[6]. 

Namunnsaat ini mulai muncul tote baggdengan bahannyang 

beragam, salahhsatunya yaituudenim[2]. 

Manipulating fabric stuffing half-round diterapkannpada 

tote bagguntuk wanitaaberusia antaraa18-28 tahun. Membuat 

bentukkkreasi yang unikkdan berbeda, yanggberfokus pada 

garis dannarah desainnmanipulating fabric stuffing half-

round yaituuvertikal, horizontal, danndiagonal, diharapkan 

dapattmenjadi inspirasi dalam pembuatan pelengkappbusana 

khususnyaatas yang unikkdan beragammsehingga menjadi 

trenddfashionnbaru. Selainnitu juga diharapkan dapat 

menarikkperhatian dannminat para wanita. Penelitian ini 

berfokus padaagaris dan arahhdesain karenaamanipulating 

fabric stuffing half-round sendiri identikkdengan bentuk yang 

panjanggdan bergaris lurussyang dijahit berjejerrpada sebuah 

lapisan, namunnbentuknya terkesannmonoton. Sehingga 

dibuatlahhdesain yanggberbeda, namunntetap sesuai dengan 

ciri khassmanipulating fabric stuffing half-round. 

Berdasarkannuraian diatas, riset ini bertujuannuntuk 

mengidentifikasi hasil jadi tote bag yanggmenerapkan  

manipulating fabric stuffing half-round padaatote bag 

berdasarkanngaris dan arahhdesain vertikal, horizontal, dan 

diagonal yanggpaling sesuai ditinjauudari aspekkkesesuaian 

desain dengannhasil jadi, aspek kesesuaiannperbandingan 

ukuran desainndengan hasil jadi, aspekkkesesuaian garis dan 

arah desainndengan hasil jadi dan aspekkkesesuaian rata 

isian. 

 

 

II. METODE PENELITIAN 

Ditinjau berdasarkan maksud dan tujuan, riset yang kami 

lakukan ini merupakan riset/penelitian deskriptif kuantitatif. 

Menyelidiki keadaan, kondisi atauuhal-hal lainnyang telah 

disebutkan, dannhasilnya dipaparkanndalam bentukklaporan 

penelitian[7].  

Penelitian dilakukanndi Universitas Negeri Surabaya, 

tepatnya di Jurusan Pendidikan Kesejahteraan Keluarga 

(PKK), Fakultas Teknik, UNESA. Waktuupenelitian ini 

berawal padaabulannMaret 2021 sampai selesai. Berikut 

tahapan dari penelitian ini yaitu : 1. Tahap persiapan. 2. 

Tahap pelaksanaan. 3. Tahap pengamatan. 4. Tahap 

menganalisis.  

Metode pengumpulanndata yang digunakan pada penelitian 

ini berupaametode observasi, dengannpembagian angket 

secaraaonline melalui googleform. Angket dapat diakses 

melalui link berikut 

https://docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLSctzZKx6S7xuq

Rx2Zrx261mc7bA2XfMeJJO19oPHeddH0mTYw/viewform

?usp=sf_link. Tahap pengambilan data dalam penelitian ini 

dilaksanakan oleh observer yaitu 43 orang, 3 dosen ahli dari 

prodi S1 Pendidikan Tata Busana dan 40 orang yang terdiri 

dari 20 mahasiswa aktif S1 Pendidikan Tata Busana dan 20 

alumni S1 Pendidikan Tata Busana.  

Penilaian angket disesuaikan pada skor penilaian yang 

dijabarkan oleh Sugiyono[8][9], sebagai berikut:  

TABEL I 

SKOR PENILAIAN 

SS Sangat Sesuai Skor 5 

S Sesuai Skor 4 

RG Ragu-Ragu Skor 3 

TS Tidak sesuai Skor 2 

STS Sangat Tidak Sesuai Skor 1 

 

Teknikkanalisis dataayang digunakan pada penelitian ini 

yaitu analisissdeskriptif presentase. Teknik ini dapat dihitung 

menggunakan rumus dibawah ini: 

 

P = F/N X 100% 

 

Keterangan: 

P : Persentase 

F : Frekuensi/jumlah jawaban responden 

N : Jumlah responden[10] 

 

https://docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLSctzZKx6S7xuqRx2Zrx261mc7bA2XfMeJJO19oPHeddH0mTYw/viewform?usp=sf_link
https://docs.google.com/forms/d/e/1FAIpQLSctzZKx6S7xuqRx2Zrx261mc7bA2XfMeJJO19oPHeddH0mTYw/viewform?usp=sf_link
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Hasil dari dataayang telah diakumulasi kemudian 

disesuaikan dengan kategori nilai persentase dibawah 

ini[8][9] : 

 

 

TABEL II 

NILAI PERSENTASE 

PERSENTASE KRITERIA 

0 – 20% Sangat Tidak Sesuai 

21% – 40% Kurang Sesuai 

41% – 60% Cukup Sesuai 

61% – 80% Sesuai 

81% – 100% Sangat Sesuai 

 

III. HASIL DAN PEMBAHASAN 

 

A. Hasil Penelitian  

Desain dan Hasil Jadi 

a. Desain I (Vertikal) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 1. Desain Dan Hasil Jadi Tote Bag Dengan 

Desain Vertikal 

 

b. Desain II (Horizontal) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2. Desain Dan Hasil Jadi Tote Bag Dengan 

Desain Horizontal 

 

c. Desain III (Diagonal) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 1. Desain Dan Hasil Jadi Tote Bag Dengan 

Desain Diagonal 

 

1. Aspek kesesuaian desain dengan hasil jadi manipulating 

fabric stuffing half-round pada tote bag 

Hasil penelitian terhadap aspek kesesuaian desain 

dengan hasil jadi tote bag yaitu sebagai berikut: 
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Gambar 7. Diagram Batang Nilai Aspek Kesesuaian 

Desain Dengan Hasil Jadi 

 

Ditinjau dari diagram batang tersebut, dapat diketahui 

bahwa desain 1 memperoleh nilai persentase sebesar 

85.12% diklasifikasikan sangat sesuai. Desain 2 

memperoleh nilai persentase sebesar 85.12% 

diklasifikasikan sangat sesuai. Desain 3 memperoleh 

nilai persentase sebesar 87.91% diklasifikasikan sangat 

sesuai. Jadi aspek kesesuain desainndengannhasil jadi 

yanggsangat sesuai merupakan desainnn3 dengan 

memperolehhnilai persentase tertinggi. 

 

2. Aspek kesesuaian perbandingan ukuran desain dengan 

hasil jadi manipulating fabric stuffing half-round pada 

tote bag 

Hasil penelitian berdasarkan aspekkkesesuaian 

perbandingan ukuranndesain dengan hasil jadi tote bag 

yaitu sebagaibberikut: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 8. Diagram Batang Nilai Aspek Kesesuaian 

Perbandingan Ukuran Desain Dengan Hasil Jadi 

 

Ditinjau dari diagram batang tersebut, dapat diketahui 

bahwa desain 1 memperoleh nilai persentase sebesar 

81.39% diklasifikasikan sangat sesuai. Desain 2 

memperoleh nilai persentase sebesar 81.86% 

diklasifikasikan sangat sesuai. Desain 3 memperoleh 

nilai persentase sebesar 82.79% diklasifikasikan sangat 

sesuai. Jadi aspek kesesuaian perbandingan ukuran 

desain dengannhasil jadi tote bag yanggsangat sesuai 

yaitu desain 3 memperoleh nilai persentaseetertinggi. 

 

3. Aspek Kesesuain garis dan arah desain dengan hasil jadi 

manipulating fabric stuffing half-round pada tote bag 

Hasil penelitian terhadap aspek kesesuaian garis dan 

arah desain dengan jadi manipulating fabric stuffing 

half-rounddpadaatote bag yaitu sebagai berikut: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 9. Diagram Batang Nilai Persentase Aspek 

Kesesuaian Garis dan Arah Desain  

 

Ditinjau dari diagram batang tersebut, dapat diketahui 

bahwa desain 1 memperoleh nilai persentase sebesar 

86.98% diklasifikasikan sangat sesuai. Desain 2 

memperoleh nilai persentase sebesar 84.65% 

diklasifikasikan sangat sesuai. Desain 3 memperoleh 

nilai persentase sebesar 86.98% diklasifikasikan sangat 

sesuai. Jadi aspek kesesuaian garis dan arah desain 

dengan hasil jadi manipulating fabric stuffing half-round 

pada tote bag yang sangat sesuai merupakan desain 1 

dan desain 3 dengan memperoleh nilai persentase yang 

sama dan tertinggi yaitu sebesar 86.98%. 

 

4. Aspek Kesesuaian Rata Isian Manipulating fabric 

stuffing half-round pada tote bag 

Hasil penelitian terhadap aspek kesesuaian rata isian 

manipulating fabric stuffing half-round pada tote bag 

yaitu sebagai berikut 
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Gambar 10. Diagram Batang Nilai Persentase Aspek 

Kesesuaian Rata Isian  

 

Ditinjau dari diagram batang tersebut, dapat diketahui 

bahwa desain 1 memperoleh nilai persentase sebesar 

86.05% diklasifikasikan sangat sesuai. Desain 2 

memperoleh nilai persentase sebesar 85.12% 

diklasifikasikan sangat sesuai. Desain 3 memperoleh 

nilai persentase sebesar 84.65% diklasifikasikan sangat 

sesuai. Jadi aspek kesesuaian rata isian manipulating 

fabric stuffing half-round pada tote bag yang sangat 

sesuai yaitu desain 1 dengan memperoleh nilai 

persentase tertinggi. 

 

B. Pembahasan 

Pembahasan dari hasil penelitian penerapan 

manipulating fabric stuffing half-round pada hasil jadi 

tote bag berdasarkan garis dan arah desain ditinjau dari 4 

aspek yaitu aspek kesesuaian desain dengan hasil jadi 

tote bag, aspek kesesuaian perbandingan ukuran desain 

dengan hasil jadi tote bag, aspek kesesuaian garis dan 

arah desain dengan hasil jadi tote bag, dan aspek 

kesesuaian rata isian tote bag yaitu sebagai berikut: 

1) Aspek Kesesuaian desain dengan hasil jadi 

manipulating fabric stuffing half-rounddpada tote 

bag. 

Ditinjau dari analisis hasil data yang tertera dalam 

tabel nilai persentase diatas, desain totebag yang 

sangat sesuai dilihat dari aspek kesesuain desain 

yaitu desain 3 dengan memperoleh nilai persentase 

sebesar 87.91%. Hal tersebut dapat dilihat dari 

bentukkmanipulating fabric stuffing half-round pada 

hasil jadi tote bag sangatttsesuai dengannbentuk 

manipulating fabric stuffing half-rounddpada desain. 

Maksud dari kesesuaianndesain dengannhasil jadi 

adalah apabilaaakeduanya memiliki keselarasan  

bentukkyanggsama[11]. Menurut Mukhirahhdan 

Nurbaiti suatuubentuk dikatakannbaik, apabila dapat 

memenuhi tujuannpembuatannyaadannmemuaskan 

perasaannsetiapporanggyang melihatnyaaataupun 

pemakainya[12].  

2) Aspek kesesuaian perbandingan ukuran desain 

dengan hasil jadi manipulating fabric stuffing half-

round pada tote bag 

Ditinjau dari analisis hasil data yang tertera dalam 

tabel nilai persentase diatas, desain totebag yang 

sangat sesuai dilihat dari aspek kesesuain 

perbandingan ukuran desain yaitu desain 3 dengan 

memperoleh nilai persentase sebesar 82.79%. Hal 

tersebuttdapat dilihatttdari susunannperbandingan 

ukuranntiap half-round padaahasil jadi tote bag 

yang samaadannsesuai denganndesain. Berdasarkan 

penelitiannMerycho Permata Wulandari, lebar half-

round yanggtepat untukkditerapkannpadaatas yaitu 

1,5 cm, lebarrjarak half-round tersebut dinilai baik 

dannproporsional[2]. Apabila perbandingannsuatu 

ukuran tidak seimbang, maka desainnyang 

dihasilkannyaaakannkelihatannkurang baik[13].  

3) Aspek Kesesuain garis dan arah desain dengan hasil 

jadi manipulating fabric stuffing half-round pada 

tote bag 

Ditinjau dari analisis hasil data yang tertera dalam 

tabel nilai persentase diatas, desain totebag yang 

sangat sesuai dilihat dari aspek kesesuaian garis dan 

arah desain yaitu desain 1 dan 3 dengan memperoleh 

nilai persentase yang sama dan tertinggi yaitu 

sebesar 86.98%. Hal tersebuttdapat dilihattdari hasil 

jadi manipulating fabric stuffing half-round padaa 

tote bag denganngaris yanggtegas lurus dannsesuai 

arahhseperti padaadesain. Desain 1 menerapkan 

garis dengannarahhvertikal dan desain 3 

menerapkan garis dengannarahhdiagonal. Kedua 

desainntersebut memiliki desainnyang palinggsama 

dan sesuai dengan hasil jadi. Garis merupakannciri 

khas dari manipulatinggfabric stuffing half-round 

yang memiliki bentukkpanjanggberjejer dan bergaris 

lurus[1]. Garis memiliki 2 jenis yaituugaris lurus 

dan lengkung.gGaris vertikal, horizontal, dan 

diagonal termasukkdalam garis lengkung. Kemudian 

arah merupakannsesuatuuyang dapat kitaarasakan 

keberadaanya, misalnyaamendatar, tegakkklurus, 

miring, dannsebagainya[14]. 

4) Aspek Kesesuaian Rata Isian Manipulating fabric 

stuffing half-round pada tote bag 

Ditinjau dari analisis hasil data yang tertera dalam 

tabel nilai persentase diatas, desain totebag yang 

sangat sesuai dilihat dari aspek kesesuaian rata isian 

yaitu desain 1 dengan memperoleh nilai persentase 

sebesar 86.05%. Hal tersebuttdapattdilihat dari 

kerapianndan kepadatannhasil jadi tote bag yang 

menerapkannmanipulating fabric stuffing half-

round. Kerataannisian padaahalf-round adalah hal 

yanggsangattmempengaruhi hasil jadi  stuffing half-

round. Menurut Wolf, half-round yanggmemiliki isi 
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terlaluupenuhhditandai dengannbagian bawah yang 

menggelembunggdannmeringkuk menutupi jahitan 

satu dengannyang lain[1]. Jumlahhisian yang 

dimasukkannharus samaarata secaraamenyeluruh 

agar hasil jadi manipulating fabric stuffing half-

round tidak bergelombang[2]. Stuffing sendiri 

merupakannbahan (serat alami atau buatan) yang 

dipakai untukkmengisi wadahhkain dengannbahan 

sintetis, isiannkapas, dakronndan kapuk, isian 

tersebuttsangattsesuai untuk teknikkmanipulating 

fabric[15].  

 

 

IV. PENUTUP 

A. Simpulan 

Penelitian dengannjudul “PenerapannManipulating 

Fabric Stuffing Half-Round pada Hasil Jadi Tote Bag 

Berdasarkan Garis dan Arah Desain” ditinjau dari dari 

aspek kesesuaian desain dengan hasil jadi, aspek 

kesesuaian perbandingan ukuran desain dengan hasil 

jadi, aspek kesesuaian garis dan arah desain dengan hasil 

jadi, dan aspek kesesuaian rata isian hasil jadi tote bag, 

dapat disimpulkan hasilnya yaitu sebagaii berikut: 

1) Penerapannmanipulating fabric stuffing half-round 

padaahasil jadi tote bag berdasarkan garis dan arah 

desain yang sangat sesuai dilihat dari aspek 

kesesuaian desain yaitu desain 3. 

2) Penerapan manipulating fabric stuffing half-round 

pada hasil jadi tote bag berdasarkan garis dan arah 

desain yang sangat sesuai dilihat berdasarkan aspek 

kesesuaian perbandingan ukuran desain dengan hasil 

jadi yaitu desain 3. 

3) Penerapan manipulating fabric stuffing half-round 

pada hasil jadi tote bag berdasarkan garis dan arah 

desain yang sangat sesuai dilihat berdasarkan aspek 

kesesuaian garis dan arah desain dengan hasil jadi 

yaitu desain 1 dan 3. 

4) Penerapan manipulating fabric stuffing half-round 

pada hasil jadi tote bag berdasarkan garis dan arah 

desain yang sangat sesuai ditinjau dari aspek 

kesesuaian rata isian hasil jadi totebag yaitu desain 

pertama. 

 

 Berdasarkan uraian diatas dapat diambil kesimpulan 

bahwa hasil jadi penerapann manipulating fabric stuffing 

half-rounddpadaahasil jadi tote bag berdasarkan garis 

dan arah desain yang sangat sesuai dilihat dari keempat 

aspek tersebut yaitu desain 3. 

 

B. Saran 

Berdasarkannhasil penelitian dengan judul “Penerapan 

Manipulating Fabric Stuffing Half-Round pada Hasil 

Jadi Tote BaggBerdasarkannGarissdannArah Desain”, 

ada beberapaahal yanggdapat disarankannoleh peneliti 

antaraalain: 

1) Disarankannapabilaaingin melakukan penelitian 

tentanggmanipulating fabric stuffing untuk mencoba 

bentuk yangglain seperti stuffing quilting, stuffed 

appliqué, elevated appliqué, connected rolls, little 

pillows, biscuits, dan peaks and valley. 

2) Disarankannapabilaaingin melakukan pengisian 

padaahalf-round, isiannharus dimasukkannsecara 

rataadan menyeluruhhagar tidak menggelembungg 

dan mengkerut.t 
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